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B Tanimi
Iki bilesenli, solventsiz epoksi recine esasli, tamir, ankraj
ve montaj harci.

[ | Avantajlarl

- Karigimi ve kullanimi kolay

- Tiksotropik yapisi ile sarkmadan dikeyde
uygulanabilme

- Metal, ¢gelik ve betona mukemmel aderans

-+ Su yalitim bantlarinin ve benzeri Urlnlerin yuzeye
mukemmel yapistirimasi

- YUksek mekanik mukavemet

- Donatilarin korozyona kargi mUkemmel korunmasi

- Kimyasal direng

H Uygulama alani

- TUmM yapllarin i¢ ve dis cephelerinde;

- Beton elemanlarinin, demir,gelik ve benzeri metallerin,
weber superflex dilatasyon yalitim bantlarinin ahsap
ve cam gesitlerinin yapistirimasinda

- GUclendirmelerde veya ek insaat yapilirken betonlara
filiz ekiminde

- Cesitli yuzeylerde kodse, kenar tamirlerinde, delik ve
bosluk doldurmalarinda tamir malzemesi olarak

- AQir ve orta yuke maruz kalacak montaj islemlerinde,

- Enjeksiyon pakerlerinin sabitlenmesinde, hareketsiz
catlaklarin tamirinde

- Civata ve dubellerin montajinda.

[ | Uygulama ozellikleri
- Karisim orant:
- A Bileseni (regine): 3 Birim
- B Bileseni (sertlestirici): 1 Birim
- Hazirlanan harcin kullanabilme suresi: ort. 60 dakika
- Yogunluk: 1,80 (+ 0,05) kg/dm?
- Servise agllma sUresi: yaklasik 12 saat.
+ Tam kUrlenme sUresi: 7 gun.

B Performans

- Basing dayanimi: (TS EN 196-1) > 60 N/mm?
(7 gun sonra).

- Egilme dayanimi: (TS EN 196-1) = 25 N/mm?
(7 gun sonra).

- Yapisma dayanimi:
Metal YUzey: 3,5 N/mm? (7 gUn sonra).
Beton YUzey: 3 N/mm? (7 gUn sonra).

B Uyarilar ve oneriler
- Kesinlikle yabanci malzemeler ilave edilmemeli,
karisim oranina uyularak karistirilmall ve homOJen
renge ulasiimalidir.

- Epoksi UrUnlerin karisim sonrasi kullanilabilme soreleri
havanin sicakligina gére degisiklik gdstermektedir.
Ozellikle sicak havalarda hemen kullanilacak kadar
karisim hazirlanarak uygulama yapilmalidir.

- Malzemenin performansi, yuzey mukavemeting,

icerigine ve gozeneklilige bagl olarak degisiklik
gosterebilmektedir. Arzu edilen performans igin,
uygulama oncesinde 6n deneme yapllmalidir.

- weber EP bond uyqgulanirken ortamin havadar

olmasina ve ¢ok nemli olmamasina dikkat edilmelidir.

- Dogrudan gunes 1siIgina maruz birakilmamaldir.
- weber EP bond uyqgulanirken, koruyucu gozIUk ve

eldiven kullaniimali, g6z ve cilt ile temasindan
kaginilmaldir.

- GOz veya cilt ile temasli halinde derhal bol su ile

yikanmall ve acilen hekime basvurulmalidir.

- Uygulama sonrasinda kullanilan tim aletler

kurumadan tinerle temizlenmelidir.

B YUzey hazirhig
Tamir Amaclh Kullanimlarda:
- Uyqgulama yapilacak zemin kuru, temiz, dUzgun ve

aderansi engelleyecek kirden, tozdan, yagdan,
bittmden ve zayif parcaciklardan arindiriimis saglam
olmaldir.

- Catlaklara ve oyuklara tamirat yapilacak ise, catlaklar

ve oyuklar uygulama déncesi genisletiimeli ve basingli
hava ile temizlenmelidir.

- Tamir yapllacak zemin, catlak ve oyuklar

inceltilmeksizin epoksi astar ile astarlanmali ve sonraki
uygulamaya malzeme henuz yapiskan kivamdayken
baslanmalidir.

- Calisma sUresi dikkate alinarak kullanilacak kadar

malzeme, karigim oranini dikkate alarak hazirlanmalidir.
TUmM bilesenler birbirlerine dogru oranl paketlenmistir.

Filiz Ekimi Amacl Kullanimlarda:
- Uygulama yapilacak yuzeyin 25 N /mm?'lik beton

basing mukavemetine ve beton Ust yizeyinin 1,5
N /mm2lik aderans mukavemetine sahip olmasi
gerekmektedir.

- Ankraj deligi daima temiz ve kuru olmali; yag, gres

vb. UrUnlerden temizlenmis olmalidir.

- Uygulama yapllacak donati temiz, pastan arindirilmis

olmali ve arzu edilen yUk tasima kapasitesine sahip
olmaldir.

- Dogru ankraj icin deligin ¢apl, ankraj gubugunun

capinin 11 ile 1,25 katr olarak; ankraj deliginin derinligi
(gomUlme derinligi) ise ankraj cubugunun veya
gdmulen donatinin capinin en az 10 katl mertebesinde
matkapla hazirlanmalidir

H Uygulama sartlari
- Ortam sicakligr: +10 °C ile +35 °C arasinda.

Uygulama
- A ve B bilesenleri, karigim oranlarina dikkat edilerek

tercihen dUsuk devirli bir mikser ile homojen hale
gelinceye kadar en az 3-4 dk boyunca karistiriimaldir.
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Tamir Amagh Kullanimlarda:

- YUzeyde henUz epoksi astar yas iken Uzerine mala
veya spatula ile uygulanmalidir.

Filiz Ekimi Amagh Kullanimlarda:
- Karigmisg Urun, gereken ¢ap ve derinlikte hazirlanmig
ankraj dehgmden yaklasik delik boyunun 2/3'Une
kadar vuygqulanmalidir.

- Ekimi istenen donati delige yavasca dondUrUlerek
dikkatlice yerlestirilmelidir.

- Malzemenin disariya tastigi gdzlenmelidir.

W TUketim
Yaklasik 1,7 kg/m? (I mm kalinlik igin).

B Ambalaj
weber EP bond 5 kg (2 bilesenli kombi teneke)

H Renk
Acik gri (karisim sonrast).

B Uygulama aletleri
El mikseri, celik mala, spatula

B Raf 6mriu
Orijinal, acilmamis ambalajinda, rutubetsiz ve kuru
ortamlarda, +5 ile +30 °C arasinda muhafaza edilmesi
durumunda Uretim tarihinden itibaren 1 yildir.
Dogrudan gunes isigina maruz birakilmamalidir.

>Belirtilen sUreler 20 °C yUzey ve ortam sicakliginda gecerlidir, dUsUk isida sUre uzar, yUksek isida sUre kisalir.
> Urdnon amacinin disinda kullanilmasi ya da yukarida belirtilen uygulama sartlari ve dnerilerine uyulmamasi halinde olusabilecek uygulama hatalarindan
Saint-Gobain Weber Yapi Kim. San. ve Tic. A.S. sorumlu degildir.

:ﬁmﬁw % Saint-Gobain Weber Yapi Kimyasallari San. ve Tic. AS. we b e r
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tesislerde Uretilmektedir.
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